




















Id!stort!el

deformasyen
T
- - düzende !ç!

+ suverne 6
&-

=>

malzemeler!n ısıdan kaynaklı gösterd!ğ! kuvvetler çok fazla.

la'l!k b!r malzeme , 2 tor ga! get!rme kurvet!ne sah!pt!r.

!nce sacların (Grml "d!stort!on" düzeltmes!nde : noktasal olarak ısıtıp, ısıtılan

noktaya çek!çle vurarak dünduma yapılır.

I tan-m↳
saçları ger!lme g!derme tavlaması !le seh!mler!n! düzelteb!l!r!z.

Isıtıkan bölgede beyaz renk görülere dek ısıtılab!l!r. 725°C c!va, oluyer.

aset!len: Salara sönerse, alev sönmed!ğ! !çen , alev yen! tepmes! olab!l!r.&

konur.bu durumda patlamalar meydana gel!r. Bunu engellemek !ç!n ala kes!c! valfler

Getme ve benzer! deformasyonlar !ç! bloklara 50mm pay delen!r.

kaynak çarpılmaları kaynaya doğu olur : kaynak , malzemey! kend!ne doğu

çelmaya caller. Kaynak Y

- w

yapının tarafsız eksen! b!l!n!yorsa , tarafsız eksen üzernden kaynak yaparsak

çarpılma konusunda avantaj sağlıyor.

* Senarda bas!t b!r sor Sorulacak .
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